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Manuel technique courroies trapézoidales

Instructions de montage
Calcul de la charge sur les arbres / charge dynamique

Les transmissions équipées de moteur électrique en tant que ma-
chine menante et conçues conformément à la norme DIN 2211 
page 3, sont réalisées de manière à ce que la charge dynamique 
puisse être absorbée par les arbres et les paliers du moteur.

L’expérience a montré que les transmissions avec

• � moteurs électriques dont le rapport entre le diamètre de poulie 
et la puissance dépasse celui fixé par cette norme DIN, comme 
cela est généralement le cas,

• � moteurs à combustion interne,

• � turbines

• � ainsi que les transmissions très lourdes comme p. ex. les concas-
seurs, les calandres ou les broyeurs à forte charge 

nécessitent la détermination de la charge dynamique 
sur les arbres, c’est-à-dire la charge à laquelle sont soumis les 
arbres et les paliers de la machine menante et de la machine me-
née. Un calcul précis de la « charge dynamique sur les arbres » 
permet d’éviter des frais inutiles dus à 

• � l’usure prématurée des paliers,
• � la rupture d’un arbre ou
• � des paliers et des arbres surdimensionnés.
Dans le cas de transmissions à deux poulies, les paliers et les arbres 
menants et menés sont soumis à la même charge dynamique mais 
naturellement  de sens contraire. En cas d’utilisation de galets, la 
valeur et le sens de la charge sur les arbres de chaque poulie sont 
presque toujours différents. Pour déterminer la valeur et le sens de 
la charge dynamique sur les arbres, il est recommandé de toujours 
employer la méthode graphique avec le parallélogramme de forces 
avec les forces dynamiques dans le brin tendu S1 et dans le brin 
mou S2.
Si l’on souhaite en revanche ne déterminer que la valeur de la 
charge dynamique sur les arbres, il est possible de procéder selon 
la formule „Sa dyn“. Les deux méthodes sont illustrées dans l’exemple 
suivant. 
Les données proviennent de l’exemple de calcul des pages 81 à 83
PB	= 171,6 kW	 c1	= 1,00
v	 = 21,76 m/s	 β	 = 170°

Charge dynamique sur les arbres

Sa dyn ≈      S1
2 + S2

2 – 2 S1 · S2 · cos β Sa dyn ≈    80442 + 1582 – 2 · 8044 · 158 · 0,9848 ≈ 8200 N

B) Résolution avec la formule Sa dyn

A) Méthode graphique

Charge du brin tendu en fonctionnement

S1 ≈
1020 · PB

c1 · v

Charge du brin mou en fonctionnement

S2 ≈
1000 · (1,02 – c1) · PB

c1 · v

S1 ≈              ≈ 8044 N
1020 ·171,6
1,0 · 21,76

S2 ≈                             ≈ 158 N
1000 · (1,02 – 1,0) · 171,6

1,0 · 21,76
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Instructions de montage
Supports techniques

L’appareil offre une méthode simplifiée 
pour la tension de la courroie. Il facilite par 
exemple les travaux d’entretien des trans-
missions pour la personne chargée du mon-
tage lorsque celle – ci ne dispose par des 
données techniques nécessaires et qu’il est 
impossible de calculer la tension optimale. 
Il suffit de déterminer le diamètre de la plus 
petite poulie et la section des courroies. 
Avec l’appareil de mesure, on va lire la 
tension de la courroie. La valeur de la ten-
sion souhaitée s’obtiendra soit par diminu-
tion ou augmentation de la tension.

Mode d’emploi
1.	Placer l’appareil de mesure sur le dos de 

la courroie à mi - distance entre les deux 
poulies. Pour les transmissions en jeu,  
placer si possible sur celle du milieu 
(auparavant, enfoncer entièrement le 
curseur dans l’échelle graduée).

2.	Poser l’appareil sur la courroie à mesu-
rer, puis appuyez lentement avec un 
doigt sur la surface de pression.

3.	Lors de la mesure, éviter de toucher l’ap-
pareil avec plusieurs doigts.

4.	Lorsque l’on entend ou que l’on sent un 
déclic, relâcher aussitôt la pression. Le 
curseur restera dans la position de 
mesure.

5.	Retirer l’appareil avec précaution sans 
déplacer le curseur, lire la tension de 
la courroie (voir fig.). La lecture se fait 
au point d’intersection de la partie 
supérieure du curseur et de l’échelle 
graduée.

6.	Diminuer ou augmenter la tension de la 
courroie jusqu’à obtention de la tension 
souhaitée.

L’appareil de contrôle  
optibelt TT 3 sert à vérifier 
la tension des transmissions  
par la mesure de la fréquence.  
Les valeurs sont affichées 
directement en Hertz (Hz).  
Lorsque l’on saisie les paramètres 
de la courroie, la tension sera 
affichée en Newton (N). 

Avantages de l’appareil:
• � Mesures sans contact, répétitives  

avec précision
• � Appareil d’une grande maniabilité
• � Grande échelle de mesure  
de 10 à 600 Hz

• � Grande précision de mesure
• � Bonne qualité des résultats de mesure
• � Mémorisation dans la base  

de données
• � Utilisation facile
• � Tête de mesure universelle pour  

un grand confort de mesure
• � Transfert des données sur PC

optibelt TT 3
Appareil de mesure  
de la fréquence

Appareil de mesure de la tension Optikrik

Des Optikrik 0, I, II, III sont à votre disposi-
tion avec leurs plages de mesures respecti-
ves pour les différentes valeurs de tension.

T = 4 · k · L2 · f2 

T	≙ tension statique 
	     du brin [N]
k	≙ masse linéaire [kg/m]
L	 ≙ longueur de brin [m]
f	 ≙ fréquence [Hz]

Formule:

Calcul de la tension

L’appareil de contrôle optibelt 
TT mini sert à vérifier la tension 
des transmissions par la mesure 
de la fréquence. 
En outre, le TT mini offre les 
avantages suivants:
• � Affichage en Hertz [Hz]
• � Grande échelle de mesure  

de 10 à 600 Hz
• � Mesures simples et répétitives  

avec précision
• � Petit et compact  

(taille d’un téléphone portable)
• � Arrêt automatique
• � Calibrage usine et agréé CE

optibelt TT mini
Appareil de mesure  
de la fréquence
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Section

Diamètre  
de la petite poulie

Tension statique du brin  
(N)

RED POWER II Standard  
(enveloppées)

Super X-POWER M=S 

SUPER TX M=S

(mm)
Montage 

initial 
(courroies 

trapézoïdales neuves)

Nouveau 
montage 

(courroies trapé. ayant 
déjà fonctionnées)

Premier 
montage Entretien Premier 

montage Entretien

SPZ; 3V/9N; 
XPZ; 3VX/9NX

SPA; 
XPA

SPB; 5V/15N; 
XPB; 5VX/15NX

SPC; 
XPC

Z/10; 
ZX/X10

A/13; 
AX/X13

B/17; 
BX/X17

C/22; 
CX/X22

* les valeurs de tension pour ces poulies doivent être calculées.

Appareils de mesure de la tension:
Optikrik 0	 plage de mesure:	 70 -	 150 N 
Optikrik I	 plage de mesure:	 150 -	 600 N 
Optikrik II	 plage de mesure:	 500 -	1400 N 
Optikrik III	 plage de mesure:	1300 -	3100 N

Les valeurs de la tension initiale (tension statique du brin) sont 
des valeurs indicatives à utiliser que lorsque l’on ne dispose pas 
suffisamment de données techniques. Elles sont définies en fonc-
tion de la  puissance maximale  transmissible (par courroie).

Base de calcul
Courroies trapézoïdales étroites	 vitesse v = 5 à 42 m/s 
Courroies trapézoïdales classiques	 vitesse v = 5 à 30 m/s

Instructions de montage
Tension des courroies trapézoïdales optibelt

	 	 	  ≤	  71	 250	 200	 200	 150	 250	 200 
	 >	   71	≤	  90	 300	 250	 250	 200	 300	 250 
	 >	   90	≤	125	 400	 300	 350	 250	 400	 300 
	 >	 125*

	 	 	 ≤	100	 400	 300	 350	 250	 400	 300 
	 >	 100	≤	140	 500	 400	 400	 300	 500	 400 
	 >	 140	≤	200	 600	 450	 500	 400	 600	 450 
	 >	 200*

	 	 	 ≤	160	 700	 550	 650	 500	 700	 550 
	 >	 160	≤	224	 850	 650	 700	 550	 850	 650 
	 >	 224	≤	355	 1000	 800	 900	 700	 1000	 800 
	 >	 355*

	 	 	 ≤	250	 1400	 1100	 1000	 800	 1400	 1100 
	 >	 250	≤	355	 1600	 1200	 1400	 1100	 1600	 1200 
	 >	 355	≤	560	 1900	 1500	 1800	 1400	 1900	 1500 
	 >	 560*

	 	 	 ≤	  50	 	 	 90	 70	 120	 90 
	 >	   50	≤   71	 –   	 –   	 120	 90	 140	 110 
	 >	   71	≤	100	 	 	 140	 110	 160	 130 
	 > 	100*

	 	 	 ≤	 80	 	 	 150	 110	 200	 150 
	 >	   80	≤	100	 –   	 –   	 200	 150	 250	 200 
	 >	 100	≤	132	 	 	 300	 250	 400	 300 
	 >	 132*

	 	 	 ≤	125	 	 	 300	 250	 450	 350 
	 >	125	 ≤	160	 –   	 –   	 400	 300	 500	 400 
	 >	160	 ≤	200	 	 	 500	 400	 600	 450 
	 >	200*

	 	 	 ≤	200	 	 	 700	 500	 800	 600 
	 >	 200	≤	250	 –   	 –   	 800	 600	 900	 700 
	 >	 250	≤	355	 	 	 900	 700	 1000	 800 
	 >	 355*
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Instructions de montage
Montage et entretien
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Instructions de montage
Montage et entretien

Sécurité: � avant de commencer les travaux d’entretien, il faut s’assurer que tous les composants de la 
machine se trouvent en position de sécurité et le resteront pendant toute la durée des travaux 
d’entretien. En outre, les consignes  de sécurité du fabricant de la machine doivent être 
respectées.

optibelt KS �Poulie à gorge(s) trapézoïdale(s) 
  avec moyeu amovible

3.	 Nettoyer et dégraisser les arbres. Faire coulisser la poulie avec le 
moyeu amovible sur l’arbre jusqu’à la position souhaitée. Voir le 
paragraphe alignement des poulies à gorge(s) trapézoïdale(s). 

4.	 En cas d’utilisation d’une clavette, celle-ci doit tout d’abord être placée 
dans la rainure de clavette. Il doit y avoir un jeu de fonctionnel entre 
la clavette et la rainure de clavette de l’alésage.

5.	 Serrer les vis sans tête et les vis cylindriques de manière identique au 
moyen d’une clé six pans creux conformément à la norme DIN 911en 
respectant les couples de serrage indiqués dans le tableau,.

6.	 Après une courte période de fonctionnement (30 minutes à 1 heure), 
vérifier le couple de serrage des vis et corriger si nécessaire.

7.	 Afin d’éviter que des corps étrangers ne pénètrent dans les trous non 
utilisés, les remplir de graisse.

Avant le premier montage, vérifier que les 
poulies à gorges trapézoïdales ne sont pas 
endommagées et qu’elles correspondent bien 
à l’exécution souhaitée.
Montage
1.	 Toutes les surfaces non protégées tels que les alésages et la partie 

conique du moyeu amovible ainsi que l’alésage conique de la poulie 
doivent être nettoyés et dégraissés. Placer le moyeu amovible dans 
le moyeu de la poulie et faire coïncider tous les alésages. Chaque 
demi – filetage doit se trouver en face de chaque demi – trou. 

2.	 Huiler légèrement les vis sans tête (TB 1008-3030) et les vis cylindri-
ques (TB 3525-5050) et les visser. Ne pas encore serrer les vis 
complétement.

Moyeux amovibles, vis-couples de serrage
Référence	 Dimension	 Nombre	 Couple 
	 de la clé	 de vis	 de serrage 
			   (Nm)
TB 1008, 1108	 3	 2	     5,7 
TB 1210, 1215, 1310, 1610, 1615	 5	 2	   20,0 
TB 2012	 6	 2	   31,0 
TB 2517	 6	 2	   49,0 
TB 3020, 3030	 8	 2	   92,0 
TB 3525, 3535	 10	 3	 115,0 
TB 4040	 12	 3	 172,0 
TB 4545	 14	 3	 195,0 
TB 5050	 14	 3	 275,0

Alignement horizontal des arbres
Le cas échéant, l’arbre du moteur et l’arbre de la machine doivent  être alignés au 
moyen d’un niveau à bulle.

Remarque!
Défaut d’alignement maximum  0,5°

Alignement vertical des poulies à gorge(s) 
trapézoïdale(s)
L’alignement des poulies à gorge(s) trapézoïdale(s) est vérifié avant et après le serrage 
des moyeux amovibles au moyen d’une règle.

Remarque!
Vérifier que la largeur de la couronne des poulies à gorge(s) trapézoïdale(s) est iden-
tique. Le cas échéant, il faudra tenir compte de la différence de la largeur de la cou-
ronne. En cas de montage symétrique, l’écart entre la règle et la couronne la plus 
étroite doit correspondre à la moitié de la différence.
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Instructions de montage
Montage et entretien

Tension initiale des courroies
Prendre les valeurs de tension  recommandées par Optibelt. Déplacer le moteur pa-
rallèlement jusqu’à l’obtention de la  tension donnée. Faire tourner la courroie pendant 
quelques tours et vérifier à nouveau la tension du brin. L’expérience montre qu’il est 
judicieux au bout de 0,5 à 4 heures de fonctionnement de vérifier à nouveau la tension 
initiale et de la corriger si nécessaire. 
Pour de plus amples informations sur les appareils de mesure de tension, voir 
page  131.

Procédures de contrôle
Nous recommandons de vérifier régulièrement la transmission, tous les 3 à 6 mois par 
exemple. Il faut contrôler le niveau d’usure et l’état des gorges des poulies trapézoï-
dales. Pour ce faire, utiliser le gabarit Optibelt pour le contrôle des sections des 
courroies et des gorges des poulies. 
Lors du remplacement des poulies à gorge (s) trapézoïdale(s) à moyeu amovible 
(v. fig. page 136), il faut tenir compte des points suivants:
1.	Desserrer toutes les vis. En fonction de la taille du moyeu, dévisser complètement une ou deux vis et huiler 

puis revisser dans les alésages correspondants.
2.	Serrer la vis/les vis de manière identique jusqu’à ce que le moyeu amovible se détache du moyeu de la 

poulie et que la poulie puisse enfin se déplacer librement sur l’arbre.
3.	Retirer la poulie de l’arbre avec son moyeu amovible.

** �Gabarit de contrôle des sections des courroies et gorges des poulies

Ecart d’entraxe admissible
Après avoir appliqué  la tension initiale, on doit 
mesurer  à l’aide du Laser Pointer, les distances X1, 
X2 entre les deux poulies dd1, dd2 et la règle placée 
à hauteur d’axe. Les valeurs maximales autorisées 
pour la distance X, en fonction du diamètre dd des 
poulies, ne doivent pas être, si possible supérieures 
à celles du tableau. Selon chaque diamètre de 
poulie,  les valeurs intermédiaires X doivent être 
déterminées par interpolation linéaire.

Montage initial
Eviter tout montage en force des poulies. Monter les courroies au moyen d’un  tourne-
vis, d’un pied de biche etc… risque de provoquer des dommages (internes ou externes) 
à la courroie. Les courroies trapézoïdales montées en force ne fonctionnent parfois 
que quelques jours. Un montage correct des courroies permet de gagner du temps et 
de réaliser des économies.
Au cas où, la course de réglage serait trop courte pour le montage, les poulies doivent 
être montées avec les courroies déjà mises en place dans les gorges.

* Optikrik

	 Diamètre	 Ecart 
	 des poulies	 max. admissible 
	 dd1, dd2	 X1, X2

	   112 mm	 0,5 mm 
	   224 mm	 1,0 mm 
	   450 mm	 2,0 mm 
	   630 mm	 3,0 mm 
	   900 mm	 4,0 mm 
	 1100 mm	 5,0 mm 
	 1400 mm	 6,0 mm 
	 1600 mm	 7,0 mm
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Instructions de montage
Montage et entretien 
Poulies à gorge(s) trapézoïdale(s) à moyeux amovibles

	 Montage

	 Références	 Références 
	 TB 1008-3030	 TB 3525-5050

	 Démontage

	 Références	 Références 
	 TB 1008-3030	 TB 3525-5050
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Instructions de montage
Stockage

•	 Généralités
	 Les courroies trapézoïdales correctement stockées conservent 

leurs propriétés des années durant (voir à ce sujet également la 
norme DIN 7716). Cependant, dans des conditions de stockage 
défavorables ou en cas de manipulations inappropriées, les 
propriétés physiques de la plupart des produits en caoutchouc 
s’altèrent. Ces altérations peuvent par ex. être dues aux effets 
de l’oxygène, de l’ozone, des températures extrêmes, de la lu-
mière, de l’humidité ou de solvants.

•	 Lieu de stockage
	 Le lieu de stockage doit être sec et non poussièreux. Les courroies 

trapézoïdales ne doivent pas être stockées à proximité de pro-
duits chimiques, de solvants, de carburants, de lubrifiants, d’aci-
des etc.

•	 Température 
	 La température du local doit être comprise entre + 15 °C et + 

25 °C. Les températures inférieures ne présentent généralement 
pas de danger pour les courroies trapézoïdales. Néanmoins, le 
froid les rendent très rigides, elles doivent être réchauffées à une 
température d’env. + 20 °C avant d’être utilisées. Cela permettra 
d’éviter les cassures et les fissures. Les radiateurs et leurs condui-
tes doivent être isolés. La distance minimale entre les radiateurs 
et les courroies stockées doit être d’au moins 1 m.

•	 Lumière
	 Les courroies trapézoïdales doivent être protégées de la lumière, 

en particulier de l’effet directe des rayons du soleil et de la lu-
mière artificielle puissante à forte pourcentage d’ultraviolets 
(formation d’ozone), comme par ex. les tubes néon  non proté-
gés. Pour l’éclairage, il est préférable d’avoir recours à des 
lampes à incandescence normales.

•	 Ozone
	 Pour  éviter l’influence néfaste de l’ozone, les lieux de stockage 

ne doivent comporter aucun dispositif produisant de l’ozone 
comme, p. ex., les tubes fluorescents (ou néon), les lampes à 
vapeur de mercure ou les équipements électriques haute tension. 
Il faut éviter ou éliminer les gaz de combustion et les vapeurs 
pouvant entraîner la formation d’ozone par photosynthèse.

•	 Humidité
	 Les locaux de stockage humides sont inappropriés. Il faut veiller 

à éviter toute formation de condensation. L’humidité relative de 
l’air doit être inférieure à 65%.

•	 Stockage approprié 
	 Il faut veiller à stocker les courroies trapézoïdales sans contrain-

te, c’est-à-dire sans traction, sans pression ou autre cause de 
déformation car ces contraintes favorisent la déformation 
constante et la formation de fissures.

	 Si l’on empile les courroies trapézoïdales, il est conseillé de ne 
pas dépasser une hauteur de 300 mm afin qu’aucune déforma-
tion permanente ne puisse apparaître. Si, pour des raisons 
d’encombrement, les courroies trapézoïdales doivent être stoc-
kées suspendues, le diamètre de la broche sur laquelle elles vont 
reposer doit être au moins égal à 10 fois la hauteur des cour-
roies.

	 Les courroies optibelt S=C PLUS, 
optibelt Super X-POWER M=S et 
optibelt SUPER TX M=S n’ont pas besoin d’être 
stockées en jeux, puisqu’elles peuvent être mises 
en jeux sans mesure préalable.

•	 Nettoyage
	 Les courroies trapézoïdales encrassées peuvent être nettoyées à 

l’aide d’un mélange d’alcool et de glycérine dosé à 1: 10. Ne 
pas utiliser d’essence, de benzène, de térébenthine ou de pro-
duits similaires.

	 Eviter à tout prix d’utiliser des objets coupants, des brosses 
métalliques, du papier de verre etc., qui risqueraient d’endom-
mager les courroies trapézoïdales.
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Instructions de montage
Propriétés

Ce tableau est destiné à 
vous faciliter la tâche lors 
du choix des éléments de 
transmission Optibelt les 
mieux adaptés aux para-
mètres de vos transmis-
sions spécifiques. Pour de 
plus amples informations, 
se reporter aux chapitres 
correspondants de ce ma-
nuel.

Résistance à la température 
de ... à ...

(°C)
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SK
Courroies 
trapézoïdales étroites 
de haute capacité

–  40 
+  70

–30 
+90 bien oui oui1) oui moyen/ 

bien faible très  
faible

RED POWER II 
Courroies 
trapézoïdales étroites 
de haute capacité/
Kraftbands

–  30 
+100 bien oui oui1) bien très  

faible

Super X-POWER M=S,	
SUPER TX M=S
Courroies trapézoïda-
les flancs nus, 
crantées moulées

–  30 
+  90 bien oui oui2) bien très  

faible

MARATHON 1, 
MARATHON 2 M=S
Courroies 
trapézoïdales pour 
automobiles

–  30 
+  90 bien oui oui2) bien très  

faible

VB
Courroies 
trapézoïdales 
classiques

–  40 
+  70

–  30 
+  90 restreint oui oui1) oui moyen/ 

bien faible très  
faible

KB
Courroies jumelées
Super KBX-POWER
Courroies jumelées

–  40 
+  70
–  30 
+100

–  35 
+  90

restreint 
 

bien
oui bien

 faible

très  
faible

très  
faible

DK
Courroies 
hexagonales

–  35 
+  85 bien oui moyen faible

SUPER VX
Courroies variateur

–  30 
+  90 bien oui très  

bien
très  

faible

RB
Courroies striées

–  30 
+  90

–  30 
+120 bien

PJ 
PK, PL 
Exécu‑

tion 
spéciale

très  
bien faible
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Instructions de montage
Propriétés

* v > 42 m/s. Adressez-vous à nos ingénieurs de notre service technique.
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Utilisation  
de galets 
extérieurs

En
tre

tie
n

Principaux domaines  
d’application

Il existe un grand nombre d’applications 
pouvant être satisfaites par plusieurs types 
de courroie. Il faut ainsi décider au cas par 
cas du type de courroie à utiliser.
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d

Ex
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n 
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≤ 42 jusqu’à
97 % bien faible possible non jusqu’à

1 : 10
res‑
treint bien faible

Compresseurs, malaxeurs, rotatives, extrudeuses, 
compresseurs à vis, métiers à tisser, ventilateurs 
axiaux, pompes centrifuges

≤ 55* jusqu’à
97 % bien faible possible non jusqu’à

1 : 10 bien – sans  
entretien

Ventilateurs, pompes, malaxeurs, broyeurs, machines 
spéciales, tours et aléseuses, rectifieuses

selon  
section
≤ 55*

jusqu’à
97 % bien faible possible non jusqu’à

1 : 12
res‑
treint bien

Super 
X-POWER: 

peu  
d’entretien 

Ventilateurs, pompes, malaxeurs, broyeurs, machines 
spéciales, tours et aléseuses, rectifieuses

≤ 42 jusqu’à
97 % bien faible possible non jusqu’à

1 : 12
res‑
treint bien peu  

d’entretien Automobiles, Alternateurs,  pompes à eau, ventilateurs

≤ 30 jusqu’à
97 % bien faible possible non jusqu’à

1 : 12
res‑
treint bien faible

Pompes, presses, concasseurs, scies circulaires, perceu‑
ses à colonne, raboteuses, bétonnières, compresseurs, 
tondeuses à gazon, scarificateurs, presses à balles 
rondes, broyeuses

selon  
section
≤ 42

jusqu’à
97 %

très  
bien

très 
faible

im
possible non jusqu’à

1 : 15
res‑
treint

très 
bien

 
faible

peu  
d’entretien

Ventilateurs, défonceuses, extrudeuses, faucheuses 
rotatives, concasseurs, scies mécaniques, cylindres 
vibrants, convoyeurs, malaxeurs, moissonneuses 
batteuses, triturateurs

≤ 30 jusqu’à
95 % bien faible im

possible non jusqu’à
1 : 5

très 
bien bien faible Transmissions spéciales réversibles, métiers à tisser, 

balayeuses, moissonneuses

selon  
section
≤ 42

jusqu’à
95 % bien faible bien non

jusqu’à
1 : 12

avec 2 
poulies à 
diamètre 
variable

res‑
treint faible

Transmissions spéciales, ensembles compacts, 
transmissions de moto-neige, offsets polychromes, 
transmissions à deux poulies à diamètres variables, 
moissonneuses batteuses, bobineuses, tours

selon  
section
≤ 60

jusqu’à
96 % bien très  

faible
im

possible non jusqu’à
1 : 35 bien faible

Offsets, machines à laver, fraiseuses, aléseuses, 
groupes auxiliaires, transmissions principales de 
broches
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Ce tableau est destiné à 
vous faciliter la tâche lors 
du choix des éléments de 
transmission Optibelt les 
mieux adaptés à vos para-
mètres de construction spé-
cifique. Pour de plus am-
ples informations, se 
reporter aux chapitres cor-
respondants de ce ma-
nuel.

Résistance à la température  
de ... à ...

(°C)

Résistance  
à l’huile 
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R
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d
OMEGA, OMEGA HP 
+ OMEGA HL
Courroies dentées

–  30 
+100

–  30 
+140 restreint oui moyen/bien aucun

ZR
Courroies dentées

–  30 
+100

–  30 
+140 restreint oui moyen aucun

ALPHA
Courroies dentées  
en polyuréthane

–  30 
+  80 bien non moyen aucun

RR
Courroies rondes

–  10 
+  80 bien non moyen élevé

KK
Courroies  
trapézoïdales

–  10 
+  80 bien non moyen élevé

Optimat OE
Courroies  
trapézoïdales  
sans fin perforées 
selon DIN 2216

–  20 
+  70 restreint non moyen élevé

PKR
Courroies  
trapézoïdales  
sans fin avec  
revêtement supérieur

–  30 
+  70 restreint oui moyen faible

Optimax HF
Courroies plates  
sans fin hautes 
performances

–  20 
+110 restreint non très  

bien faible
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Utilisation  
de galets 
extérieurs

En
tre

tie
n

Principaux  
domaines d’application

Il existe un grand nombre de domaines 
d’applications pouvant être satisfaites par 
plusieurs types de courroie. Il faut ainsi 
décider au cas par cas du type de courroie 
à employer.
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selon 
profil
≤ 80

jusqu’à
98 % sensible selon 

vitesse
impossi-

ble oui jusqu’à
1 : 10 bien bien sans  

entretien

Machines textiles, machines à filer, métiers à tisser, 
machines d’imprimerie, machines à papier, machines 
à travailler le bois, machines outils, techniques 
linéaires, convoyeur à rouleaux, remonte-pente, 
machines d’emballage, dispositifs d’ouverture de 
portes et portails, appareils de levage, malaxeurs, 
extrudeuses, compresseurs

selon 
profil
≤ 80

jusqu’à
98 % sensible selon 

vitesse
impossi-

ble oui jusqu’à
1 : 10 bien bien sans  

entretien

Photocopies, appareils ménagers, robots à bras 
articulé, commandes de bras de préhension, 
polisseuses, transmissions d’arbre à came, 
entraînements de brosses, horloges, appareils de 
radiologie, affranchiseuses, caméras, tables traçantes, 
distributeurs de pièces, transmissions principales et 
convoyeurs, convoyage de matériaux, imprimantes

selon 
profil
≤ 80

jusqu’à
98 % sensible selon 

vitesse
impossi-

ble oui jusqu’à
1 : 10 bien bien sans  

entretien

Caméras, tables traçantes, imprimantes, distributeurs 
de pièces, transmissions principales et convoyage, 
transport d’échantillons, convoyage de matériaux, 
aéromodèlisme

≤ 20 jusqu’à
95 % bien faible impossi-

ble non jusqu’à
1 : 10 bien bien

doit être 
fréquement 
retendue

Machines spéciales

≤ 20 jusqu’à
95 % bien faible impossi-

ble non jusqu’à
1 : 10 bien bien

doit être 
fréquement 
retendue

Machines d’emballage, installations de transport, 
installations de peinture, convoyeur à rouleaux

≤ 20 jusqu’à
90 % bien moyen restreint 

possible non jusqu’à
1 : 10

res-
treint

doit être 
fréquement 
retendue

En cas de conditions de montage difficiles

selon 
profil
≤ 20

jusqu’à
95 % bien faible restreint 

possible non jusqu’à
1 : 10

res-
treint bien faible

Installations de transport dans l’industrie du bois,  
dans les cimenteries, dans l’agriculture, dans l’industrie 
de la céramique, du verre, dans les aéroports,  
dans les ports maritimes et fluviaux

≤ 70 jusqu’à
95 % bien très 

faible
impossi-

ble non jusqu’à
1 : 12

très  
bien faible

Turbines hydrauliques, groupes électrogènes de 
secours, scies mécaniques, concasseurs, compresseurs 
à vis, entraînements de rouleaux, entraînements de 
transmission, couples coniques, dispositifs de coupe 
transversale, appareils de nettoyage des sols, 
servomoteurs multiples, concasseurs, courroies de 
fermeture, concasseurs à mâchoires
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Mesure de la longueur des courroies
La courroie est placée sur deux poulies de mesure de taille identique 
dont la forme de la gorge est indiquée dans les dessins suivants. 
Les cotes sont fournies dans les tableaux 63 à 69, des pages 
145/146.
Une charge est appliquée sur les poulies étalonnée de telle sorte 
que la force Q agisse sur la courroie. Avant de procéder à la 
mesure de l’entraxe a, il faut que la courroie ait effectué au moins 
trois rotations complètes sous tension. C’est le seul moyen de ga-
rantir que la courroie repose correctement dans les gorges de 
poulie, et permettant ainsi la précision des mesures.
La longueur est égale au double de l’entraxe a augmenté du dia-
mètre de la poulie de mesure. 

Pour connaître les facteurs de conversion de longueur, reportez-
vous aux tableaux des pages 145/146 et 149/150.

Ld	= 2 a + Ud

La	= 2 a + Ua

Dispositif de mesure de la longueur de la courroie

Poulie de mesure pour courroies hexagonales

Poulie de mesure pour courroies jumelées

Poulie de mesure pour courroies trapézoïdales étroites  
de haute capacité norme américaine RMA/MPTA

Poulie de mesure pour courroies trapézoïdales étroites  
de haute capacité DIN 7753 Partie 1  
et courroies trapézoïdales classiques DIN 2215

	 Charge de mesure Q (N)
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Tableau 63: � Optibelt SK Courroies trapézoïdales étroites de haute capacité 
Optibelt Super X-POWER M=S Courroies trapézoïdales étroites– flancs nus, crantées moulées 
Poulies de mesure et charge de mesure selon DIN 7753 Partie 1 et ISO 4183

Tableau 65: � Optibelt VB Courroies trapézoïdales classiques 
Optibelt SUPER TX M=S Courroies trapézoïdales classiques flancs nus, crantées moulées  
Poulies de mesure et charge de mesure selon DIN 2215 et ISO 4183

Tableau 64: � Optibelt SK Courroies trapézoïdales étroites de haute capacité  
Optibelt Super X-POWER M=S Courroies trapézoïdales étroites– flancs nus, crantées moulées 
Poulies de mesure et charge de mesure selon la norme américaine RMA/MPTA

Section

Circonfé-
rence 

effective 
Ud

= dd · π

Diamètre 
effectif 

 
dd

± 0,05

Diamètre 
extérieur 

 
da

± 0,05

Largeur 
effective

 
bd

Angle  
de gorge 

 
α°

± 10’

Profondeur 
de gorge 

 
tmin

Charge  
de mesure

 
Q (N) 

Longueur 
extérieure 

 
La (mm)

Longueur 
intérieure 

 
Li (mm)

SPZ; XPZ   300   95,49 100   8,50 36 11   360 	 La ≈ Ld	 +   13
	 La ≈ Li	 +   51

	 Li ≈ Ld	 –   38
	 Li ≈ La	 –   51

SPA; XPA   450 143,24 149 11,00 36 14   560 	 La ≈ Ld	 +   18
	 La ≈ Li	 +   63

	 Li ≈ Ld	 –   45
	 Li ≈ La	 –   63

SPB; XPB   600 190,99 198 14,00 36 18   900 	 La ≈ Ld	 +   22
	 La ≈ Li	 +   82

	 Li ≈ Ld	 –   60
	 Li ≈ La	 –   82

SPC; XPC 1000 318,31 328 19,00 36 24 1500 	 La ≈ Ld	 +   30
	 La ≈ Li	 + 113

	 Li ≈ Ld	 –   83
	 Li ≈ La	 – 113

Section

Circonférence 
extérieure 

 
Ua

= da · π

Diamètre 
extérieur 

 
da

± 0,13

Largeur 
supérieure  
de gorge 

b1
± 0,13

Angle  
de gorge 

 
α°

± 15’

Profondeur 
de gorge 

 
tmin

Charge  
de mesure

 
Q (N) 

Longueur intérieure 
 
 

Li (mm)

3V/9N; 3VX/9NX   300   95,50   8,90 38   9,00   445 Li ≈ La –   42

5V/15N; 5VX/15NX   600 191,00 15,24 38 15,00 1000 Li ≈ La –   71

8V/25N 1000 318,30 25,40 38 25,50 2225 Li ≈ La – 120

Section

Circonfé-
rence 

effective 
Ud

= dd · π

Diamètre 
effectif 

 
dd

± 0,05

Diamètre 
extérieur 

 
da

± 0,05

Largeur 
effective 

 
bd

Angle  
de gorge 

 
α°

± 10’

Profondeur 
de gorge 

 
tmin

Charge  
de mesure

 
Q (N) 

Longueur 
extérieure 

 
La (mm)

Longueur  
effective

 
Ld (mm)

5     70    22,28    24,88   4,20 32   5     30 	 La ≈ Li	 +   19
	 La ≈ Ld	 +     8

	 Ld ≈ Li	 +   11
	 Ld ≈ La	 –     8

Y/6     90    28,65    31,85   5,30 32   6     40 	 La ≈ Li	 +   25
	 La ≈ Ld	 +   10

	 Ld ≈ Li	 +   15
	 Ld ≈ La	 –   10

8   140    44,56    48,56   6,70 32   8     80 	 La ≈ Li	 +   31
	 La ≈ Ld	 +   12

	 Ld ≈ Li	 +   19
	 Ld ≈ La	 –   12

Z/10; ZX/X10   180    57,30    62,30   8,50 34 10   110 	 La ≈ Li	 +   38
	 La ≈ Ld	 +   16

	 Ld ≈ Li	 +   22
	 Ld ≈ La	 –   16

A/13; AX/X13   300    95,50 102,10 11,00 34 12   200 	 La ≈ Li	 +   50
	 La ≈ Ld	 +   20

	 Ld ≈ Li	 +   30
	 Ld ≈ La	 –   20

B/17; BX/X17   400 127,32 135,72 14,00 34 15   300 	 La ≈ Li	 +   69
	 La ≈ Ld	 +   29

	 Ld ≈ Li	 +   40
	 Ld ≈ La	 –   29

20   520 165,52 175,12 17,00 34 18   750 	 La ≈ Li	 +   79
	 La ≈ Ld	 +   31

	 Ld ≈ Li	 +   50
	 Ld ≈ La	 –   31

C/22; CX/X22   700 222,82 234,22 19,00 34 20   750 	 La ≈ Li	 +   88
	 La ≈ Ld	 +   30

	 Ld ≈ Li	 +   58
	 Ld ≈ La	 –   30

25   800 254,65 267,25 21,00 34 22   750 	 La ≈ Li	 + 100
	 La ≈ Ld	 +   39

	 Ld ≈ Li	 +   60
	 Ld ≈ La	 –   39

D/32 1000 318,31 334,52 27,00 36 28 1400 	 La ≈ Li	 + 126
	 La ≈ Ld	 +   51

	 Ld ≈ Li	 +   75
	 Ld ≈ La	 –   51

E/40 1800 572,96 596,96 32,00 36 36 1800 	 La ≈ Li	 + 157
	 La ≈ Ld	 +   77

	 Ld ≈ Li	 +   80
	 Ld ≈ La	 –   77
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Tableau 66: � Optibelt KB Courroies jumelées avec courroies trapézoïdales étroites de haute capacité 
Poulies et charges de mesure

Tableau 67: � Optibelt KB Courroies jumelées  
Poulies et charges de mesure

Tableau 68: � Optibelt KB Courroies jumelées avec courroies trapézoïdales classiques 
Poulies et charges de mesure

Tableau 69: � Optibelt DK Courroies hexagonales  
Poulies  et charges de mesure selon ISO 5289

1) Tolérance sur l’entraxe e de deux gorges adjacentes
2) La somme de tous les écarts de la cote nominale e pour toutes les gorges d’une même poulie ne doit pas dépasser la valeur indiquée.

Section

Circonfé-
rence 

extérieure 
Ua

= da · π

Diamètre 
extérieur 

 
da

± 0,13

Largeur 
supérieure 
de gorge 

b1
± 0,13

Angle  
de gorge 

 
α°

± 15’

Profon-
deur  

de gorge 
tmin

Entraxe 
 
 
e 

Tolérance 
 
 

e1)

Σ Tol.
 
 

e2)

Charge  
de mesure 
par brin 

Q (N) 

Longueur  
intérieure

 
 

Li (mm)

3V/9J   300   95,50   8,90 38   9,00 10,30 ± 0,25 ± 0,5   445 Li ≈ La –   42

5V/15J   600 191,00 15,20 38 15,00 17,50 ± 0,25 ± 0,5 1000 Li ≈ La –   71

8V/25J 1000 318,30 25,40 38 25,50 28,60 ± 0,40 ± 0,8 2225 Li ≈ La – 120

Section

Circonfé-
rence 

effective
Ud

= dd · π

Diamètre 
effectif 

 
dd

± 0,13

Diamètre 
extérieur 

 
da

± 0,13

Largeur 
effective

 
bd

Angle  
de gorge 

 
α°

± 15’

Profon-
deur  

de gorge
tmin

Entraxe 
 
 
e 

Tolérance
 
 

e1)

Σ Tol.
 
 

e2)

Charge  
de mesure 
par brin
Q (N) 

Longueur  
effective

 
Ld (mm)

SPZ   300   95,49 100,00   8,50 36 11,00 12,00 ± 0,30 ± 0,5   360 Ld ≈ La –   13

SPA  450 143,24 149,00 11,00 36 14,00 15,00 ± 0,30 ± 0,5   560 Ld ≈ La –   18

SPB  600 190,99 198,00 14,00 36 18,00 19,00 ± 0,40 ± 0,8   900 Ld ≈ La –   22

SPC 1000 318,31 328,00 19,00 36 24,00 25,50 ± 0,40 ± 0,8 1500 Ld ≈ La –   30

Section

Circonfé-
rence 

extérieure 
Ua

= da · π

Diamètre 
extérieur 

 
da

± 0,13

Largeur 
supérieure 
de gorge 

b1
± 0,13

Angle  
de gorge 

 
α°

± 15’

Profon-
deur  

de gorge 
tmin

Entraxe 
 
 
e 

Tolérance 
 
 

e1)

Σ Tol.
 
 

e2)

Charge  
de mesure 
par brin 

Q (N) 

Longueur  
intérieure

 
Li (mm)

A/HA 254   80,85 12,45 32 12,50 15,88 ± 0,38 ± 0,8   300 Li ≈ La –   36

B/HB 381 121,28 16,00 32 14,50 19,05 ± 0,38 ± 0,8   450 Li ≈ La –   62

C/HC 635 202,13 22,33 34 20,00 25,40 ± 0,38 ± 0,8   850 Li ≈ La –   75

D/HD 889 282,96 31,98 34 28,00 36,53 ± 0,38 ± 0,8 1000 Li ≈ La – 111

Section
Circonférence 

extérieure 
Ua = da · π

Diamètre extérieur 
 

da

Largeur supérieure 
de gorge 

b1

Angle  
de gorge 
α° ± 20’

Profondeur  
de gorge 

tmin

Charge de mesure
 

Q (N)

AA/HAA 300   95,49 12,60 34   8   300

BB/HBB 400 127,32 16,20 34 10   450

CC/HCC 600 190,99 22,30 34 14   850

DD/HDD 900 286,48 32,00 34 20 1400

22 x 22 600 190,99 22,30 34 14   750

25 x 22 942 300,00 25,00 34 22 1200
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Tableau 70:  Courroies trapézoïdales étroites sans fin DIN 7753 Partie 1

Tableau 71:  Courroies trapézoïdales classiques DIN 2215

Les courroies trapézoïdales Optibelt S=C plus et Optibelt M=S peuvent être montées en jeu sans mesure préalable.

* Longueur maximale de fabrication pour courroies trapézoïdales flancs nus ≤ 3550 mm

Section Longueur effective 
(mm)

Tolérances de longueur (mm) 
Déviation admissible  

des longueurs effectives

Tolérance de jeu (mm) 
Différence admissible entre les longueurs effectives Ld 

des courroies d’un même jeu dans le cas d’une 
transmission à plusieurs courroies

Optibelt Optibelt DIN 7753/ISO 4184

enveloppées DIN 7753 enveloppées flancs nus enveloppées flancs nus

SPZ/XPZ 
SPA/XPA 
SPB/XPB 
SPC/XPC

>      630 ≤      900 DIN ±     6 à ±     9    2 2   2 2
>      900 ≤   1 250 DIN ±     9 à ±   12    2 4   2 4
>   1 250 ≤   2 000 ± 2 ±   12 à ±   20 ± 2 6   2 6
>   2 000 ≤   3 150 ± 2 ±   20 à ±   32 ± 2 6   4 6

     >   3 150 ≤   5 000* ± 2 ±   32 à ±   50 ± 2 10*   6 10*
>   5 000 ≤   8 000 ± 4 ±   50 à ±   80 ± 4 10
>   8 000 ≤ 10 000 ± 6 ±   80 à ± 100 ± 6 16
> 10 000 ≤ 12 500 ± 8 ± 100 à ± 125 ± 8

Section Longueur effective 
(mm)

Tolérances de longueur (mm) 
Déviation admissible  

des longueurs effectives

Tolérance de jeu (mm) 
Différence admissible entre les longueurs effectives Ld 

des courroies d’un même jeu dans le cas d’une 
transmission à plusieurs courroies

Optibelt Optibelt DIN 2215 / ISO 4184

enveloppées DIN 2215 enveloppées flancs nus enveloppées flancs nus

5 
Y/6 
8 
Z/10; ZX/X10 
A/13; AX/X13 
B/17; BX/X17 
20 
C/22; CX/X22 
25 
D/32 
E/40

          ≤       250 DIN +     8/–   4   2   2   2
>      250 ≤       315 DIN +     9/–   4   2   2   2
>      315 ≤       400 DIN +   10/–   5   2   2   2
>      400 ≤       500 DIN +   11/–   6   2   2   2
>      500 ≤       630 DIN +   13/–   6   2 2   2   2
>      630 ≤       800 DIN +   15/–   7   2 2   2   2
>      800 ≤       900 DIN +   17/–   8   2 2   2   2
>      900 ≤    1 250 DIN +   19/– 10   4 4   4   4
>   1 250 ≤    1 600 ± 2 +   23/– 11 ± 2 4   4   4
>   1 600 ≤    2 000 ± 2 +   27/– 13 ± 2 4   4   4
>   2 000 ≤    2 500 ± 2 +   31/– 16 ± 2 6   8   8
>   2 500 ≤    3 150 ± 2 +   37/– 18 ± 2 8   8   8

     >   3 150 ≤    4 000* ± 2 +   44/– 22 ± 2   8* 12   12*
>   4 000 ≤    5 000 ± 2 +   52/– 26 ± 2 12
>   5 000 ≤    6 300 ± 4 +   63/– 32 ± 4 20
>   6 300 ≤    8 000 ± 4 +   77/– 38 ± 4 20
>   8 000 ≤  10 000 ± 6 +   93/– 46 ± 6 32
> 10 000 ≤  12 500 ± 8 + 112/– 56 ± 8 32
> 12 500 ≤  15 000 DIN + 140/– 70 DIN 48
> 15 000 ≤  20 000 DIN + 170/– 85 DIN 48
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Section Tolérances de longueur et de jeu

Tableau 72:  Courroies trapézoïdales étroites sans fin norme américaine RMA/MPTA

Instructions de montage
Tolérances de longueur

Tableau 73:  Courroies hexagonales

Tableau 74:  Courroies jumelées avec courroies trapézoïdales étroites de haute capacité et courroies trapézoïdales classiques

3V/9J; 3VX/9JX 
5V/15J; 5VX/15JX	 USA-Standard RMA/MPTA
8V/25J
SPZ; SPA; SPB; SPC	 DIN/ISO
A/HA 
B/HB 
C/HC	 DIN/ASAE

D/HD
* Longueur maximale de fabrication pour courroies trapézoïdales flancs nus ≤ 3550 mm

Section Désignation  
de la longueur

Longueur 
extérieure

(mm)

Tol. de longueur (mm) 
Déviation admissible des 

longueurs extérieures
Les jeux de courroies 

doivent être remplacés dans 
leur intégralité!

Tolérance de jeu (mm) 
Différence admissible entre les longueurs extérieures 
La des courroies trapézoïdales d’un même jeu dans  

le cas de transmissions à plusieurs courroies
Les jeux de courroies doivent être remplacés dans  

leur intégralité!
Optibelt Optibelt

enveloppées RMA/MPTA enveloppées flancs nus RMA/MPTA

3V/9N 
3VX/9NX 
5V/15N 
5VX/15NX 
8V/25N

   265 ≤    500      673 ≤   1 270 selon RMA/MPTA ±   8      4   4   4
   530       1 346   ±   2 ± 10 ±   2   4   4
   560       1 422   ±   2 ± 10 ±   2   6   6
   600 ≤    800   1 524 ≤   2 032 ±   2 ± 10 ±   2   6   6
   800 ≤ 1 000   2 032 ≤   2 540 ±   2 ± 13 ±   2   6   6
1 000 ≤ 1 060   2 540 ≤   2 692 ±   2 ± 15 ±   2   6   6
1 120 ≤ 1 400   2 845 ≤   3 556 ±   2 ± 15 ±   2   10* 10
1 500 ≤ 1 900   3 810 ≤   4 826 ±   2 ± 20 ±   2 10
2 000 ≤ 2 360   5 080 ≤   5 994 ±   4 ± 20 ±   4 10
2 500 ≤ 3 000   6 350 ≤   7 620 ±   4 ± 20 ±   4 16
3 150 ≤ 3 750   8 001 ≤   9 525 ±   6 ± 25 ±   6 16
4 000    10 160   ±   8 ± 25 ±   8 16
4 250 ≤ 4 500 10 795 ≤ 11 430 ±   8 ± 30 ±   8 16
4 750 ≤ 5 000 12 065 ≤ 12 700 ± 12 ± 30 ± 12 24

Section Longueur de référence (mm)

Tolérances de longueur 
Déviation admissible  

des longueurs de référence

Tolérance de jeu (mm) 
Différence admissible entre 
les longueurs de référence 
des courroies hexagonales 
d’un même jeu dans le cas 
de transmissions à plusieurs 

courroies

AA/HAA 
BB/HBB 
CC/HCC 
DD/HDD 
22 x 22 
25 x 22

1 250 <   1 320 +   8/– 16   4
1 320 <   1 700 +   9/– 18   4
1 700 <   2 120 + 11/– 22   5
2 120 <   2 650 + 13/– 26     6,3
2 650 <   3 350 + 15/– 30   8
3 350 <   4 250 + 18/– 36 10
4 250 <   5 300 + 22/– 44   12,5
5 300 <   6 700 + 26/– 52 16
6 700 <   8 500 + 32/– 64 20
8 500 < 10 000 + 39/– 78 25
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Tableaux
Valeurs de correspondance

Optibelt SK Courroies trapézoïdales étroites de haute capacité DIN 7753 Partie 1

Optibelt VB Courroies trapézoïdales classiques DIN 2215

Optibelt SUPER TX M=S Courroies trapézoïdales – flancs nus, crantées moulées

Optibelt SK Courroies trapézoïdales étroites de haute capacité norme américaine RMA/MPTA

∗ Le facteur de conversion Ld sur La est utilisé quand une section selon DIN 7753 Partie 1 doit être remplacée par une section correspondante selon RMA/MPTA.

Optibelt Super X-POWER M=S Courroies trapézoïdales étroites – flancs nus, crantées moulées – DIN 7753 Partie 1

Optibelt Super X-POWER M=S Courroies trapézoïdales étroites – flancs nus, crantées moulées – norme américaine RMA/MPTA

∗ Le facteur de conversion Ld sur La est utilisé quand une section selon DIN 7753 Partie 1 doit être remplacée par une section correspondante selon RMA/MPTA.

Section Dimension 
b x h ≈

Largeur 
inférieure 

de la 
courroie

bu ≈

 
Largeur 
effective 

bd

Longueur de courroie Diamètre  
de poulie minimum 

recommandé
(mm)

Masse 
linéaire 

(≈ kg/m)Long. 
nomin.

Long. ext.
La

Long. eff.
Ld

Long. int.
Li

SPZ   9,7 x   8 4,2   8,5

Longueur 
effective 

Ld

La ≈ Ld +   13
La ≈ Li  +   51

— Li ≈ Ld –   38
Li ≈ La –   51

Diamètre 
effectif 

dd

  63 0,074

SPA 12,7 x 10 5,8 11,0 La ≈ Ld +   18
La ≈ Li  +   63

— Li ≈ Ld –   45
Li ≈ La –   63   90 0,123

SPB 16,3 x 13 7,3 14,0 La ≈ Ld +   22
La ≈ Li  +   82

— Li ≈ Ld –   60
Li ≈ La –   82 140 0,195

SPC 22,0 x 18 9,6 19,0 La ≈ Ld +   30
La ≈ Li  + 113

— Li ≈ Ld –   83
Li ≈ La – 113 224 0,377

3V/9N   9,0 x   8   4,2 —
Longueur 
extérieure 

La

— Ld ≈ La –   4∗ Li ≈ La  –   42
Diamètre 
extérieur 

da

  63 0,074

5V/15N 15,0 x 13   7,3 — — Ld ≈ La – 11∗ Li ≈ La  –   71 140 0,195

8V/25N 25,0 x 23   9,6 — — — Li ≈ La  – 120 335 0,575

XPZ   9,7 x   8   4,2   8,5

Longueur 
effective 

Ld

La ≈ Ld +   13
La ≈ Li  +   51

— Li ≈ Ld  –   38
Li ≈ La  –   51

Diamètre 
effectif 

dd

  56 0,065

XPA 12,7 x 10   5,8 11,0 La ≈ Ld +   18
La ≈ Li  +   63

— Li ≈ Ld  –   45
Li ≈ La  –   63   71 0,111

XPB 16,3 x 13   7,3 14,0 La ≈ Ld +   22
La ≈ Li  +   82

— Li ≈ Ld  –   60
Li ≈ La  –   82 112 0,183

XPC 22,0 x 18   9,6 19,0 La ≈ Ld +   30
La ≈ Li  + 113

— Li ≈ Ld  –   83
Li ≈ La  – 113 180 0,340

3VX/9NX   9,0 x   8   4,2 — Longueur 
extérieure 

La

— Ld ≈ La –   4∗ Li ≈ La  –   42 Diamètre 
extérieur 

da

  56 0,065

5VX/15NX 15,0 x 13   7,3 — — Ld ≈ La – 11∗ Li ≈ La  –   71 112 0,183

ZX/X10 10,0 x   6   5,9   8,5

Longueur 
effective 

Ld

La ≈ Li  + 38
La ≈ Ld + 16

— Li ≈ Ld  – 22
Li ≈ La  – 38

Diamètre 
effectif 

dd

  40 0,062

AX/X13 13,0 x   8   7,5 11,0 La ≈ Li  + 50
La ≈ Ld + 20

— Li ≈ Ld  – 30
Li ≈ La  – 50   63 0,099

BX/X17 17,0 x 11   9,4 14,0 La ≈ Li  + 69
La ≈ Ld + 29

— Li ≈ Ld  – 40
Li ≈ La  – 69   90 0,165

CX/X22 22,0 x 14 12,3 19,0 La ≈ Li  + 88
La ≈ Ld + 30

— Li ≈ Ld  – 58 
Li ≈ La  – 88 140 0,276

5   5,0 x   3   2,8   4,2

Longueur 
effective 

Ld

La ≈ Li  +   19
La ≈ Ld +     8

Ld ≈ Li  + 11
Ld ≈ La –   8 —

Diamètre 
effectif 

dd

  20 0,018

Y/6   6,0 x   4   3,3   5,3 La ≈ Li  +   25
La ≈ Ld +   10

Ld ≈ Li  +  15
Ld ≈ La – 10 —   28 0,026

8   8,0 x   5   4,5   6,7 La ≈ Li  +   31
La ≈ Ld +   12

Ld ≈ Li  + 19
Ld ≈ La – 12 —   40 0,042

Z/10 10,0 x   6   5,9   8,5 La ≈ Li  +   38
La ≈ Ld +   16

Ld ≈ Li  + 22
Ld ≈ La – 16 —   50 0,064

A/13 13,0 x   8   7,5 11,0 La ≈ Li  +   50
La ≈ Ld +   20

Ld ≈ Li  + 30
Ld ≈ La – 20 —   71 0,109

B/17 17,0 x 11   9,4 14,0 La ≈ Li  +   69
La ≈ Ld +   29

Ld ≈ Li  + 40
Ld ≈ La – 29 — 112 0,196

20       20,0 x 12,5 11,4 17,0 La ≈ Li  +   79
La ≈ Ld +   31

Ld ≈ Li  + 50
Ld ≈ La – 31 — 160 0,266

C/22 22,0 x 14 12,3 19,0 La ≈ Li  +   88
La ≈ Ld +   30

Ld ≈ Li  + 58
Ld ≈ La – 30 — 180 0,324

25 25,0 x 16 14,0 21,0 La ≈ Li  + 100
La ≈ Ld +   39

Ld ≈ Li  + 60
Ld ≈ La – 39 — 250 0,420

D/32 32,0 x 20 18,2 27,0 La ≈ Li  + 126
La ≈ Ld +   51

Ld ≈ Li  + 75
Ld ≈ La – 51 — 355 0,668

E/40 40,0 x 25 22,8 32,0 La ≈ Li  + 157
La ≈ Ld +   77

Ld ≈ Li  + 80
Ld ≈ La – 77 — 500 0,958
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Tableaux
Valeurs de correspondance

Courroies jumelées Optibelt KB avec courroies trapézoïdales étroites de haute capacité ISO 5290 / norme américaine RMA/MPTA

Section Hauteur
h ≈

Larg. inf.  
de la 

courroie  
bu ≈ de la 
courroie 
unitaire

Longueur de courroie Diamètre  
de poulie minimum 

recommandé
(mm)

Masse 
linéaire 

pour 
1 brin

(≈ kg/m)
Longueur 
nominale

Longueur ext.
La

Longueur eff.
Ld

Longueur int.
Li

3V/9J   9,9   4,2
Longueur 
extérieure 

La

— — Li ≈ La –   42
Diamètre 
extérieur 

da

  67 0,122

5V/15J 15,1   7,3 — — Li ≈ La –   71 180 0,252

8V/25J 25,5   9,6 — — Li ≈ La – 120 315 0,693

Optibelt KB Courroies jumelées avec courroies trapézoïdales étroites de haute capacité
SPZ 10,5   5,4

Longueur 
effective 

Ld

La ≈ Ld +   13 — —

Diamètre 
effectif 

dd

  80 0,120

SPA 12,5   7,0 La ≈ Ld +   18 — — 112 0,166

SPB 15,6   8,8 La ≈ Ld +   22 — — 160 0,261

SPC 22,6   9,3 La ≈ Ld +   24 — — 250 0,555

Optibelt KB Courroies jumelées avec courroies trapézoïdales classiques
A   9,9   7,5

Longueur 
effective 

Ld

La ≈ Li +   36 Ld ≈ Li + 30 —

Diamètre 
effectif 

dd

  80 0,163

B 13,0   9,4 La ≈ Li +   62 Ld ≈ Li + 40 — 125 0,266

C 16,2 12,3 La ≈ Li +   75 Ld ≈ Li + 58 — 200 0,447

D 22,4 18,2 La ≈ Li + 111 Ld ≈ Li + 75 — 355 0,798

Optibelt KB Courroies jumelées norme américaine ASAE S 211. ...

La largeur des courroies jumelées dépend du nombre de brins.

HA   9,9   7,5

Longueur 
extérieure 

La

— — Li ≈ La –   36

Diamètre 
extérieur 

da

  80 0,163

HB 13,0   9,4 — — Li ≈ La –   62 125 0,266

HC 16,2 12,3 — — Li ≈ La –   75 200 0,447

HD 22,4 18,2 — — Li ≈ La – 111 355 0,798

Optibelt DK Courroies hexagonales DIN 7722 / ISO 5289

Section Dimension 
b x h ≈

Largeur 
inf. de la 
courroie 

bu ≈

Longueur 
nominale Longueur de référence

Diamètre  
de poulie minimum 

recommandé 
(mm)

Masse 
linéaire

(≈ kg/m)

AA/HAA 13 x 10 —

Longueur  
de  

référence

Longueur de référence ≈ longueur au centre – 4

Diamètre 
extérieur 

da

  80 0,150

BB/HBB 17 x 13 — Longueur de référence ≈ longueur au centre – 8 125 0,250

CC/HCC 22 x 17 — Longueur de référence ≈ longueur au centre + 3 224 0,440

DD/HDD 32 x 25 — Longueur de référence = longueur au centre 355 0,935

Optibelt DK Courroies hexagonales – sections spéciales
22 x 22 22 x 22 — Longueur  

de  
référence

Longueur de référence = longueur au centre Diamètre 
extérieur 

da

280 0,511

25 x 22 25 x 22 — Longueur de référence = longueur au centre 280 0,625

Optibelt FB Courroies trapézoïdales pour l’automobile

Section Dimension 
b x h ≈

Largeur 
inf. de la 
courroie 

bu ≈

 
Largeur 
effective 

bd

Longueur de courroie Diamètre  
de poulie minimum 

recommandé 
(mm)

Masse 
linéaire

(≈ kg/m)Long. 
nomin.

Long. ext. 
La

Long. eff. 
Ld

Long. int. 
Li

  9,5 10 x   8 4,9   8,5 Longueur 
extérieure

La

— Ld ≈ La – 13 Li ≈ La – 51 Après accord et contrôle 
auprès de l’industrie 

automobile

0,070

12,5 13 x 10 5,8 11,0 — Ld ≈ La – 18 Li ≈ La – 63 0,118

Optibelt Marathon 1/Marathon 2 M=S Courroies trapézoïdales – flancs nus, crantées moulées, sans entretien pour l’automobile
AVX 10 10 x   8 4,9   8,5 Longueur 

extérieure
La

— Ld ≈ La – 13 Li ≈ La – 51 Après accord et contrôle 
auprès de l’industrie 

automobile

0,076

AVX 13 13 x 10 5,8 11,0 — Ld ≈ La – 18 Li ≈ La – 63 0,118
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Courroies de transport
Description des produits

Optibelt a développé une gamme d’éléments de transport pour le 
convoyage économique des marchandises dans les domaines d’ap-
plications les plus divers.
• Optibelt PKR	 courroies trapézoïdales sans fin DIN 2215  

avec revêtement supérieur
• Optibelt PKR	 courroies trapézoïdales sans fin DIN 2215 avec 

enveloppe textile blanche et revêtement supé-
rieur compris dans la hauteur de courroie 
normalisée

• Optibelt KB	 courroies jumelées avec revêtement supérieur
•  Optimat PKR	 courroies trapézoïdales à bouts libres DIN 2216 

avec revêtement supérieur
• Optimat FK	 courroies trapézoïdales de convoyeur,  

perforées à bouts libres
• Optimax HF	 courroies plates hautes performances

Construction/qualités
Les éléments de transport Optibelt sont constitués d’une courroie 
standard et d’un revêtement supérieur. Ces deux parties sont liées 
entre elles par des procédés spéciaux de vulcanisation. La variété 
des domaines d’application requiert la conception de nombreux 
types de revêtements profilés proposés dans différentes qualités. 
Section et qualité doivent être choisies en fonction de l’application 
spécifique. 

Tableau 75

Propriétés
Les courroies de transport sont utilisées à la place de convoyeurs 
coûteux. Seules ou en nappe, elles transportent les marchandises 
à l’horizontal ou sur une pente ascendante ou descendante. Le 
convoyage vertical est également possible si les courroies sont 
disposées dos à dos et si les marchandises sont comprimées entre 
elles.

Domaines d’application
Vous trouverez ci-dessous quelques exemples des nombreux domai-
nes d’application dans lesquels les courroies de transport Optibelt 
sont utilisées avec succès. Pour le transport:
• � de portes, d’éléments d’armoire, de panneaux de placage et de 

feuilles plastiques dans l’industrie du bois
• � d’éléments de carrosserie et de tôles à bords tranchants dans 

l’industrie automobile
• � de cartonnages et de caisses dans l’industrie de l’emballage
• � de tuiles, de plaques en béton et de pavés  
• � de carreaux, de céramique
• � de plaques en verre
• � de colis postaux
• � de boules de bowling
Outre le convoyage, ces courroies sont utilisées également pour :
• � l’étiquetage et la fermeture de boîtes, de bouteilles et de bocaux 

dans les conserveries,
• � l’arrachage, le décolletage et le triage des betteraves, de pom-
mes de terre, de salades, de choux-fleurs, de choux de Bruxelles 
et d’autres légumes dans l’agriculture.

Du fait  de leur comportement comme une seule courroie et de leur 
résistance aux charges élevées, les courroies Optibelt KB jumelées 
avec revêtement supérieur conviennent particulièrement aux instal-
lations de transport et aux élévateurs :
• � le transport de conteneurs,
• � le chargement et le déchargement des avions et des wagons,
• � l’embarquement et le débarquement de cargaisons.

Optibelt KB avec revêtement supérieur

Exécution/ 
couleur

Résistance à la 
température 

(°C)

Dureté
(Shore A) Résistance 

à l’huile Tachant

SBR-NR/blanc –40 à +  70 ≈ 55*/65** non non

CR/noir –25 à +100 ≈ 65 restreinte oui

La qualité CR/noir est livrée de série. Nous vous donnerons volon-
tiers les informations sur les autres exécutions.
SBR	= caoutchouc styrène-butadiène 
NR	 = caoutchouc naturel 
CR	 = caoutchouc chloroprène 
*	 ≈ 55 pour les revêtements supérieurs au delà  
	   de la hauteur normalisée 
**	 ≈ 65 pour revêtements supérieurs compris  
	   dans la hauteur normalisée



152

Manuel technique courroies trapézoidales

Courroies de transport
Directives de construction

Poulie d’entraînement et de guidage
Les poulies d’entraînement et de guidage doivent être des poulies 
à gorge(s) trapézoïdale(s). Il faut sélectionner les diamètres mini-
mums conformes aux recommandations des normes pour les cour-
roies trapézoïdales et pour les courroies jumelées. Se reporter au 
chapitre sur les poulies à gorge(s) trapézoïdale(s).
En raison des vitesses de transport relativement faibles (l’expé-
rience a montré qu’elles sont inférieures à 1 m/s) et de la faible 
fréquence de flexion qui en résulte, on peut réduire les diamètres 
de poulies d’env. 10 % en-dessous du minimum recommandé. En 
cas de réduction plus importante, le revêtement supérieur risque de 
se séparer de la courroie.
Afin que la marchandise soit transportée par traction, la poulie 
menante doit être placée à la fin du parcours.

Galets supports/rails supports
Dans la plupart des cas, des galets supports 
ou des rails supports sont nécessaires pour 
empêcher que le brin tendu, soumis à la char-
ge de la marchandise, ne fléchisse. 
Les galets supports peuvent être des poulies 
plates ou à gorge(s) trapézoïdale(s). La dimen-
sion des gorges de poulies doit être telle que 
la base de la courroie de transport repose 
dans le fond des gorges et qu’un seul des 

flancs soit en contact avec la poulie afin de ne pas coincer dans 
la gorge.
Le diamètre et le nombre de galets supports dépendent de la lon-
gueur du parcours ainsi que du poids et des dimensions des mar-
chandises à transporter.
Les rails supports, généralement en matière plastique, seront plats, 
ou rainurés pour améliorer le guidage des courroies de transport. 
Comme pour les galets supports, il faut que les gorges soient suffi-
samment larges.

Courses de réglage d’entraxe
Les courses de réglage relatives aux courroies trapézoïdales de 
transport et aux courroies jumelées figurent dans les tableaux des 
pages 78 à 80.

Possibilités de tension
Une tension initiale de courroie suffisante est nécessaire 
pour obtenir un fonctionnement parfait de l’installation de 
transport. Celle-ci est obtenue par réglage de l’entraxe ou 
à l’aide de galets tendeurs dans le cas d’entraxes fixes.
Si vous utilisez des galets, il faut les placer, dans la 
mesure du possible, de manière à ce qu’ils agissent de 
l’intérieur vers l’extérieur  ; dans le cas contraire, la 
contreflexion des courroies entraînera une réduction de 
leur durée de vie.

optibelt KB Courroies jumelées avec revêtement supérieur

	 PKR 2	 PKR 3

SBR	 = caoutchouc styrène-butadiène
NR	 = caoutchouc naturel
CR	 = caoutchouc chloroprène

La = longueur extérieure; Li = longueur intérieure; Ld = Longueur effective Gamme: voir page 32/33. Quantités minimales de commande: sur demande.

Tableau 76

Type  
de revêtement

Hauteur du revêtement 
supérieur Pas 

 
(mm)

Largeur  
de rainure 

(mm)Standard
(mm)

Maximale 
(mm)

PKR 0 3 5 — —

PKR 1 3 5 10 —

PKR 2 3 5 — —

PKR 3 5 — — 3,7

Exécution/couleur
Résistance  

à la température 
(°C)

Dureté 
(Shore A) Résistance  

à l’huile Tachant

SBR-NR/blanc –40 à +  70 ≈ 55 non non

CR/noir –25 à +100 ≈ 65 restreinte oui

Section
Section de la courroie 

de base
(mm)

Hauteur de la 
courroie jumelée 
sans revêtement 
supérieur (mm)

Désignation  
de la longueur

Longueur
(mm)

Longueur maximale 
de fabrication

(mm)

Type de revêtement

PKR 0 PKR 1 PKR 2 PKR 3

3V/9J   9 x   8   9,9    500 ≤ 1 400 1 400 ≤   3 556 La   4 250 • • • —
5V/15J 15 x 13 15,1    500 ≤ 3 550 1 400 ≤   9 017 La 10 000 • • • —
8V/25J 25 x 23 25,5 1 000 ≤ 4 750 2 540 ≤ 12 065 La 15 000 • • • —
SPB 16,3 x 13 15,6 — 2 400 ≤   6 000 Ld   6 000 • • • —

A/HA 13 x   8   9,9 — 1 400 ≤   5 000 Li   8 000 • • • —
2 850 ≤   8 000 Li sur demande — — — •

B/HB 17 x 11 13,0 — 1 400 ≤   7 100 Li 10 000 • • • —
C/HC 22 x 14 16,2 — 2 286 ≤   7 100 Li 12 000 • • • —
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Courroies de transport
optibelt PKR  Courroies trapézoïdales sans fin et 
optibelt KB  Courroies jumelées avec revêtement supérieur

Tableau 77 Tableau 78

SBR	 = caoutchouc styrène-butadiène
NR	 = caoutchouc naturel 
	 * ≈ 55 pour revêtements supérieurs au delà de la hauteur normalisée
CR	 = caoutchouc chloroprène 
	 ** ≈ 65 pour revêtements supérieurs compris dans la hauteur normalisée

Tableau 79 Tableau 80

Lors de commandes, indiquer la hauteur totale de la courroie trapézoïdale, 
revêtement supérieur inclus.  
Mentionner pour cela la désignation de la section, tel que présenté ci-contre:

Section B/17 – revêtement supérieur dans la hauteur normalisée	= 17 x 11 
Section B/17 – avec revêtement supérieur additionnel 3 mm	 = 17 x 14 
Section B/17 – avec revêtement supérieur additionnel 5 mm	 = 17 x 16

	 PKR 0	 PKR 1	 PKR 2	 PKR 5

Type  
de revêtement

Hauteur du revêtement 
supérieur Pas 

 
(mm)

Largeur  
de rainure 

(mm)Standard 
(mm)

maximale 
(mm)

PKR 0 3 5 — —
PKR 1 3 5 10 —
PKR 2 3 5 — —
PKR 3 5 — 13 —

Exécution/couleur
Résistance  

à la température
(°C)

Dureté
(Shore A)

Résistance  
à l’huile Tachant

SBR-NR/blanc –40 à +  70 ≈ 55*/65** non non
CR/noir –25 à +100 ≈ 65 restreinte oui

Revêtements supérieurs avec hauteur additionnelle Revêtement supérieur de 3 ou 5 mm  
au dessus de la hauteur normalisée

Section

Hau-
teur 

norma-
lisée
(mm)

Longueur intérieure 
standard  

(mm)

Type de revêtement
Quantité minimale de commande pour 
courroies trapézoïdales à revêtement 

PKR 0; PKR 1; PKR 2; PKR 5

PKR 0 PKR 1 PKR 2 PKR 5

pour gamme 
standard 

(comme indiquée 
aux  

pages 26 à 29)

pour longueurs 
intermédiaires 

(dimensions  
non indiquées  

dans ce manuel)

A/13   8,0 1 200 ≤   5 0001) • • • — 18 Pièces 31 Pièces

B/17 11,0 1 200 ≤   2 0001)

2 001 ≤   7 1001)
• 
•

• 
•

• 
•

— 
—

15 Pièces 
15 Pièces

50 Pièces 
42 Pièces

20 12,5 1 850 ≤   2 0002)

2 001 ≤   8 0002)
• 
•

• 
•

• 
•

— 
—

13 Pièces 
13 Pièces

21 Pièces 
36 Pièces

C/22 14,0 1 850 ≤   2 0002)

2 001 ≤ 10 0002)
• 
•

• 
•

• 
•

— 
—

12 Pièces 
12 Pièces

57 Pièces 
48 Pièces

25 16,0 1 850 ≤   2 0002)

2 001 ≤ 10 0002)
• 
•

• 
•

• 
•

— 
—

11 Pièces 
11 Pièces

51 Pièces 
42 Pièces

D/32 20,0 2 850 ≤ 125002)

2 850 ≤ 12 5002)
• 
—

• 
—

• 
—

— 
  •3)

  9 Pièces 
  8 Pièces

22 Pièces 
  8 Pièces

E/40 25,0 — — — — — sur demande sur demande

1) Longueur maximale de fabrication sur demande	 2) Longueur maximale de fabrication 21 000 mm
3) Livrable exclusivement en CR/noir	 Section Z/10 sur demande

Revêtements supérieurs compris dans 
la hauteur normalisée

Longueur intérieure 
standard  

(mm)

Type  
de revêtement

Quan-
tité 

mini-
malePKR 0 PKR 2

3 550 ≤ 10 0001) • • 10

2 850 ≤ 21 0001) • • 10

3 550 ≤ 21 0001) • •   8

3 550 ≤ 21 0001) • •   8

2 850 ≤ 21 0001) • •   8

2 850 ≤ 21 0001) • •   6

4 000 ≤ 21 0001) • •   5
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Courroies de transport
optimat PKR  Courroies trapézoïdales à bouts libres DIN 2216 
avec revêtement supérieur

S = standard; P = polyester

Tableau 81

Tableau 82 Tableau 83

	 PKR 0	 PKR 1	 PKR 2

Section PKR 0 
CR/marron

PKR 0 
SBR-NR/blanc

PKR 1 PKR 2 

S P S P S P S P

Z/10 • • — — — — — —

A/13 • • • • • • • •

B/17 • • • • • • • •

C/22 • • • • • • • •

25 • • • • • • • •

D/32 • • • • • • — —

Type  
de revêtement 

 

Hauteur du revêtement supérieur Pas 
 
 

(mm)
Standard 

(mm)
max. 
(mm)

PKR 0 2 3 —

PKR 1 
A/13; 
B/17; 
C/22

3 3 10

PKR 1 
25; D/32 5 5 10

PKR 2 3 — —

Exécution/ 
Couleur

Résistance  
à la température

(°C)

Dureté
(Shore A)

Résistant  
à l’huile Tachant

PKR 0

CR/marron –25 à +100 ≈ 50 restreint non

SBR-NR/Blanc –40 à +  70 ≈ 45 non non

PKR 1 et PKR 2

NR/marron –40 à +  70 ≈ 48 non non

SBR-NR/Blanc –40 à +  70 ≈ 45 non non

CR/marron –25 à +100 ≈ 50 restreint non

CR/noir –25 à +100 ≈ 68 restreint oui
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Section Largeur x hauteur
(mm)

Longueur du rouleau
(m) Forme Section Longueur du rouleau

(m)

Section Largeur x hauteur
(mm)

Longueur de rouleau
(m)

Diamètre
(mm)

Longueur de rouleau
(m)

Masse linéaire
(≈ kg/m)

Courroies de transport
optibelt RR  Courroies rondes, 
optibelt KK  Courroies en polyuréthane

optibelt KK Courroies trapézoïdales en polyuréthane avec revêtement supérieur profilé (blanc, 92 Shore A) 
Courroies trapézoïdales en polyuréthane avec partie supérieure profilé (en pointe)

HV 2 laminateLinatexSupergrip Forme 1 Forme 2

	 8	   8 x   5	 50 
	 Z/10	 10 x   6	 50 
	 A/13	 13 x   8	 50 
	 B/17	 17 x 11	 50 
	 C/22	 22 x 14	 25

	 1	 A/13	 25 
	 2	 A/13	 25 
	 1	 B/17	 25 
	 2	 B/17	 25 
	 1	 C/22	 25 
	 2	 C/22	 25

Les courroies rondes Optibelt RR et les courroies Optibelt KK en Polyuréthane 
sont particulièrement adaptées à une utilisation dans l’industrie agro-alimen-
taire, dans les installations de l’industrie de la céramique et dans les applica-
tions en contact avec l’huile et les produits chimiques.
De même, elles peuvent être utilisées comme éléments de transmission pour 
certaines gammes de puissance. Optibelt propose différentes qualités, qui se 
distinguent de par leur couleur.

Longueurs minimales pour mise sans fin:
Courroies rondes:		 200 mm
Courroies	 Section Z/10 à A/13:	 300 mm 
trapézoïdales:	 Section B/17:	 500 mm 
	 Section C/22:	 700 mm

	 8	   8 x   5	 50 
	 Z/10	 10 x   6	 50 
	 A/13	 13 x   8	 50 
	 B/17	 17 x 11	 50 
	 C/22	 22 x 14	 25

	 2	 200	 0,004 
	 3	 200	 0,009 
	 4	 200	 0,016 
	 5	 200	 0,024 
	 6	 100	 0,035 
	 7	 100	 0,048 
	 8	 100	 0,064 
	 10	 100	 0,096 
	 12	   50	 0,132 
	 15	   50	 0,211
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Annexe
Aperçu des normes

République fédérale d’Allemagne
DIN 109 Page 1	 –	 Eléments de transmission; vitesses linéaires
DIN 109 Page 2	 –	 Eléments de transmission; entraxes pour les transmissions  

par courroies trapézoïdales
DIN 111	 –	 Poulies plates; dimensions, couples nominaux
DIN 111 Page 2	 –	 Poulies plates; spécification pour machines électriques
DIN 2211 Page 1	–	 Poulies pour courroies trapézoïdales étroites;  

dimensions, matériaux
DIN 2211 Page 2	–	 Poulies pour courroies trapézoïdales étroites;  

contrôle des gorges
DIN 2211 Page 3	–	 Poulies pour courroies trapézoïdales étroites;  

spécification pour machines électriques
DIN 2215	 –	 Courroies trapézoïdales sans fin, sections classiques;  

diamètre effectif minimum des poulies, longueurs intérieures  
et effectives des courroies

DIN 2216	 –	 Courroies trapézoïdales à bouts libres; dimensions
DIN 2217 Page 1	–	 Poulies à gorge(s) trapézoïdale(s) pour sections classiques; 

dimensions, matériaux
DIN 2217 Page 2	–	 Poulies à gorge(s) trapézoïdale(s) pour sections classiques; 

contrôle des gorges 
DIN 2218	 –	 Courroies trapézoïdales sans fin, sections classiques  

pour la construction mécanique; calcul des transmissions,  
valeur de puissance

DIN 7716	 –	 Produits en caoutchouc et latex; recommandations  
en matière de stockage, de nettoyage et d’entretien

DIN 7719 Partie 1	–	 Courroies variateurs sans fin pour variateurs de vitesse 
industriels; courroies et section des gorges des poulies 
correspondantes

DIN 7719 Partie 2	–	 Courroies variateurs sans fin pour variateurs de vitesse 
industriels; mesure de la variation d’entraxe

DIN 7721 Partie 1	–	 Transmissions par courroies synchrones, pas métrique; 
courroies synchrones

DIN 7721 Partie 2	–	 Transmissions par courroies synchrones, pas métrique;  
profils des dents pour poulies synchrones

DIN 7722	 –	 Courroies hexagonales sans fin pour machines agricoles  
et sections des gorges des poulies correspondantes

DlN 7753 Partie 1	–	 Courroies trapézoïdales étroites sans fin pour la construction 
de machines; dimensions

DIN 7753 Partie 2	–	 Courroies trapézoïdales étroites sans fin pour la construction 
de machines; calcul des transmissions, valeur de puissance

DIN 7753 Partie 3	–	 Courroies trapézoïdales étroites sans fin pour la industrie 
automobile; dimensions

DIN 7753 Partie 4	–	 Courroies trapézoïdales étroites sans fin pour la industrie 
automobile; essai de fatigue

DIN 7867	 –	 Courroies et poulies striées
DIN/ISO 5290	 –	 Poulies pour courroies trapézoïdales étroites jumelées;  

sections 9J; 15J; 20J; 25J
DIN/ISO 5294	 –	 Transmissions par courroies synchrones; poulies
DIN/ISO 5296	 –	 Transmissions par courroies synchrones; courroies
DIN 22100-7	 –	 Articles en plastique pour l’utilisation dans les mines 

souterraines, section 5.4 Courroies trapézoïdales 
DIN EN 60695-11-10 
	 –	 Contrôle d’évaluation du risque d’incendie

ISO – Organisation internationale de normalisation
ISO 22	 –	 Largeur des courroies plates et des poulies correspondantes
ISO 63	 –	 Transmissions par courroies plates; longueurs
ISO 99	 –	 Diamètre des poulies pour courroies plates
ISO 100	 –	 Hauteurs de la partie bombées des poulies  

pour courroies plates
ISO 155	 –	 Poulie de transmission; valeurs limites des entraxes
ISO 254	 –	 Qualité, usinage et équilibrage des poulies
ISO 255	 –	 Poulies pour courroies trapézoïdales classiques et courroies 

trapézoïdales étroites; contrôle géométrique des gorges
ISO 1081	 –	 Terminologie des courroies trapézoïdales et courroies striées  

et poulies
ISO 1604	 –	 Courroies variateur sans fin et poulies  

pour la construction mécanique
ISO 1813	 –	 Conductibilité électrique des courroies trapézoïdales, 

courroies jumelées, courroies striées, courroies variateurs, 
courroies hexagonales

ISO 2230	 –	 Voir DIN 7716

ISO 2790	 –	 Transmissions par courroies trapézoïdales étroites  
pour l’industrie automobile; dimensions

ISO 3410	 –	 Courroies variateurs sans fin et poulies pour la construction  
de machines agricoles

ISO 4183	 –	 Poulies à gorge(s) trapézoïdale(s) pour courroies trapézoïdales 
classiques et courroies trapézoïdales étroites

ISO 4184	 –	 Courroies trapézoïdales classiques et courroies trapézoïdales 
étroites; longueurs

ISO 5256	 –	 Transmissions par courroies synchrones;  
abréviations correspondant au pas des dents de courroies  
Partie 1 MXL; XL; L; H; XH; XXH 
Partie 2 MXL; XXL cotes métriques

ISO 5287	 –	 Transmissions par courroies trapézoïdales étroites  
pour l’industrie automobile; essai de fatigue

ISO 5288	 –	 Terminologie des transmissions par courroies dentées
ISO 5289	 –	 Courroies hexagonales sans fin et poulies  

pour la construction de machines agricoles
ISO 5290	 –	 Poulies pour courroies trapézoïdales étroites jumelées;  

sections de gorges 9J; 15J; 20J; 25J
ISO 5291	 –	 Poulies de courroies trapézoïdales classiques jumelées; 

sections de gorges AJ; BJ; CJ; DJ
ISO 5292	 –	 Transmissions industrielles par courroies trapézoïdales;  

calculs de la puissance et des entraxes
ISO 5294	 –	 Transmissions par courroies synchrones;  

poulies – «pas en pouce» 
ISO 5295	 –	 Courroies dentées; calculs de la puissance  

et des entraxes – «pas en pouce»
ISO 5296	 –	 Transmissions par courroies synchrones;  

courroies – «pas en pouce»
ISO 8370-1	 –	 Essai dynamique pour déterminer la zone effective  

des courroies trapézoïdales 
ISO 8370-2	 –	 Essai dynamique pour déterminer la zone effective  

des courroies striées
ISO/DIS 8419	 –	 Transmissions par courroies, courroies trapézoïdales étroites 

jumelées, longueurs dans le système de référence,  
9N/J, 15N/J, 25N/J

ISO 9010	 –	 Transmissions par courroies synchrones –  
courroies pour l’industrie automobile

ISO 9011	 –	 Transmissions par courroies synchrones –  
poulies pour l’industrie automobile

ISO 9563	 –	 Courroies synchrones antistatiques sans fin; conductibilité 
électrique; caractéristiques et méthodes de contrôle

ISO 9980	 –	 Transmissions par courroies; poulies à gorge(s) 
trapézoïdale(s); contrôle de la géométrie des gorges

ISO 9981	 –	 Transmissions par courroies – poulies et courroies striées  
pour l’industrie automobile; section PK

ISO 9982	 –	 Transmissions par courroies; poulies et courroies striées  
pour applications industrielles; données géométriques  
PH, PJ, PK, PL et PM

ISO 9982	 –	 Voir DIN 7867
ISO 11749	 –	 Transmissions par courroies – courroies striées pour l’industrie 

automobile, essai de fatigue
ISO 12046	 –	 Transmissions par courroies synchrones,  

courroies automobiles, propriétés physiques
ISO/CD 13050	 –	 Transmissions par courroies synchrones, courroies dentées 
ISO/CD 17396	 –	 Transmissions par courroies synchrones, pas métrique,  

sections T et AT

Etats-Unis
RMA/MPTA IP-20	 –	 Courroies trapézoïdales classiques et poulies à gorges 

(sections A; B; C; D)
RMA/MPTA IP-21	 –	 Courroies doubles (hexagonales) (sections AA; BB; CC; DD)
RMA/MPTA IP-22	 –	 Courroies trapézoïdales étroites multiples  

(sections 3V; 5V et 8V)
RMA/MPTA IP-23	 –	 Courroies trapézoïdales unitaires (sections 2L; 3L; 4L et 5L)
RMA/MPTA IP-24	 –	 Courroies synchrones  

(sections de courroie MXL; XL; L; H; XH et XXH)
RMA/MPTA IP-25	 –	 Courroies varateurs (section 12)
RMA/MPTA IP-26	 –	 Courroies trapézoïdales striées (sections PH; PJ; PK, PL et PM)
RMA/MPTA IP-27	 –	 Courroies dentées à denture curviligne (pas 8M – 14M)
ASAE S 211. ...	 –	 Transmissions par courroie trapézoïdale  

pour machines agricoles
SAE J636b	 –	 Courroies trapézoïdales et poulies
SAE J637	 –	 Transmissions par courroie trapézoïdale pour l’automobile
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Fiche technique 
pour le calcul/contrôle des transmissions

Société

(cachet)

. .

pour essai	 	 nouvelle transmission	
pour présérie	 	 transmission existante	
pour série	 	 besoin ______ courroies/an

	 Quantité	 Dimensions	 Marque

Machine menée
Type (ex. tour, compresseur) __________________________________________
Démarrage:	 en charge	 	 à vide	
 
Type de charge:	 constante	 	 pulsatoire	
	 par à-coups	

Puissance absorbée:	P normale_ ____________________________  kW
	 P maximale____________________________  kW
ou couple max.___________________ Nm à n2 ______________ tr/min
Vitesse de rotation	 n2 ___________________________________ tr/min
	 n2 min ________________________________ tr/min
	 n2 max ________________________________ tr/min
Charge maximale admissible sur les arbres Sa max  _ _____________ N
Diamètre effectif ou extérieur de la poulie: 
	 dd2	 _________________ mm	 da2	 __________________  mm
	 dd2 min	 _________________ mm	 da2 min	 __________________  mm
	 dd2 max	_________________ mm	 da2 max	__________________  mm
Largeur de la poulie b2 max _________________________________  mm

Machine menante
Type (p. ex. tour, compresseur 3 cyl.) ____________________________________
Valeur du couple de démarrage (exemple MA = 1,8 MN) _ _______________
Type de démarrage  (ex. étoile-triangle) _______________________________
Fonctionnement journalier ________________________________ heures
Nombre de démarrages________ 	 par heure	 	 par jour	
Modification du sens de rotation_	 par minute	 	 heures	
Puissance:	 P normale______________________________________  kW
	 P maximale_____________________________________  kW
ou couple max.___________________ Nm à n1 ______________ tr/min
Vitesse de rotation n1 _ __________________________________ tr/min
Position des arbres:	 horizontale	 	    verticale	
	 oblique	 	 <)	 °
Charge maximale admissible sur les arbres Sa max _______________ N
Diamètre effectif ou extérieur de poulie: 
	 dd1	 _________________ mm	 da1	 __________________  mm
	 dd1 min	 _________________ mm	 da1 min	 __________________  mm
	 dd1 max	_________________ mm	 da1 max	__________________  mm
Largeur de poulie b2 max ___________________________________  mm

Rapport de transmission	i	 ___________________ 	 imin 	 _ ___________ 	 imax _ _________________
Entraxe	 a	 ________________ mm	 amin 	 _ ________ mm	 amax ______________ mm_
Galet tendeur/de guidage:	 galet intérieur	 	 sur brin mou	
	 galet extérieur	 	 sur brin tendu	
dd _______ mm	 poulie à gorge trapézoïdale	 	 mobile	 	 (ex. ressort) 	
da _______ mm	 poulie plate	 	 fixe	 	
Conditions de fonctionnement: température ambiante	__________________________ 	°C minimale
 	 ________________________________ 	°C maximale
	 Influence	d’huile	 	 (ex. brouillard d’huile, gouttelettes) ____________________
		 d’eau	 	 (ex. projections d’eau) _ ___________________________
		 d’acide	 	 (type, concentration, température) _____________________
		 de poussières	 	 (type) _______________________________________

Transmissions spéciales: � des plans sont nécessaires, p ex. dans le cas de transmissions à galets 
tendeurs/de guidage, à 3 poulies ou plus, ainsi que pour les transmissions  
à sens de rotation inversé. Utiliser le verso pour les croquis.

Optibelt France SAS
54, Rue de la Gare 
B.P. N° 13 
F-68520 Burnhaupt-le-Haut
Tél.	+33 (0) 3-89 62 75 10 
Fax	+33 (0) 3-89 62 75 19
optibelt-france@optibelt.fr

Composée de
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Description de la transmission:
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Fiche technique 
pour le calcul/contrôle des installations de transport

. .

Composée de
pour besoin unitaire	 	 nouvelle installation	
pour série	 	 installation existante	
besoin_________ courroies/an

	 Quantité	 Section/longueur	 Revêtement 	 Marque			   supérieur

Galet support	 Poulie  à gorge(s) trapéz.(s)	 	 Poulie plate	
Stockage	 Paliers lisses	 	 Paliers à billes	
Nombre_______________________________________________ pièces
	 dd _____________________ mm	 da ______________________  mm
Pas t___________________________________________________ pièces
Rails de guidage	 plats	 	 rainurés	
Matériau (ex. acier, plastique) _______________________________________

Marchandises transportées
Type (ex. plaques de béton) __________________________________________
Etat des bords			   rond	
			   vif	
Etat de la surface de contact		  rugueux	
			   lisse	
Convoyage	 horizontal	 	 verticale	
	 oblique	 	 <)_ ____________________ °
	 descendant	 	 ascendant	
Dimensions l x b x h (mm)____________x_ ___________x____________ 
Transport	 continu	 	 cadencé	
	 saturé	

Conditions de fonctionnement
Température ambiante	 _____________________________ °C minimale 	
	 _____________________________°C maximale
Influence	d’huile	 	 (ex. brouillard d’huile) ______________________
	 d’eau	 	 (ex. projections d’eau) ______________________
	 d’acide	 	 (type, concentration, température) _______________
	 de poussières	 	 (type) ________________________________
Aux intempéries	 oui	
	 non	

Machine menante
Type (ex. motoréducteur) ____________________________________________
Valeur du couple de démarrage (ex MA = 1,8 MN) ____________________
Type de démarrage (ex. étoile-triangle) _______________________________
Démarrage	 en charge	
	 à vide	
Fonctionnement journalier ________________________________ heures
Nombre de démarrages________ 	   par heure	 	 par jour	
Puissance:	 P normale______________________________________  kW
	 P maximale_____________________________________  kW
ou couple max.___________________ Nm à n1 ______________ tr/min
Vitesse de rotation n1 _ __________________________________ tr/min
Vitesse de rotation n2 _ __________________________________ tr/min
Vitesse de transport	 min.___________________________ m/min
	 max._ _________________________ m/min
réglable en continu	 oui	
	 non	
Charge maximale admissible sur les arbres Sa max _______________ N
Diamètre effectif ou extérieur de la poulie menante: 
	 dd1	 _________________ mm	 da1	 __________________  mm
	 dd1 min	 _________________ mm	 da1 min	 __________________  mm
	 dd1 max	_________________ mm	 da1 max	__________________  mm
Diamètre effectif ou extérieur de la poulie de guidage: 
	 dd2	 _________________ mm	 da2	 __________________  mm
	 dd2 min	 _________________ mm	 da2 min	 __________________  mm
	 dd2 max	_________________ mm	 da2 max	__________________  mm
Rapport de transmission i_____ imin _____________ imax _____________
Position des arbres:	 horizontale	 	    verticale	
	 oblique	 	 <)	 °
Largeur de la transmission__________________________________  mm
Entraxe a____________ mm	 amin _________  mm	 amax ________  mm
Course de réglage de la tension	 –___________  mm	 +___________  mm
Galet tendeur/de guidage:	 galet intérieur	
	 galet extérieur	
dd ______________________  mm	 da ______________________  mm

Utiliser le verso pour le croquis de la  transmission et les dimensions 
des gorges de toutes les poulies et tous les galets utilisés.

Optibelt France SAS
54, Rue de la Gare 
B.P. N° 13 
F-68520 Burnhaupt-le-Haut
Tél.	+33 (0) 3-89 62 75 10 
Fax	+33 (0) 3-89 62 75 19
optibelt-france@optibelt.fr

Société

(cachet)
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Description de l’installation de transport:

Reproduction interdite, les contrevenants feront l’objet de poursuites devant la justice. 

Sous réserve d‘erreur. Les produits proposés par Optibelt sont exclusivement destinés au commerce spécialisé. Optibelt recommande de les mettre en oeuvre exclusivement 
selon les directives des documentations Optibelt. Pour des raisons de sécurité, l’utilisation des courroies de transmission dans les avions ou les systèmes semblables  
est interdite. Optibelt décline toute responsabilité au cas où, ses produits sont utilisés pour des applications pour lesquelles ils n’ont pas été conçus ou fabriqués. 

Par ailleurs, Optibelt renvoie à ses conditions générales de vente, disponibles en ligne sur le site www.optibelt.com

© Groupe Arntz Optibelt 428081/0710





1 2 3 4

5 6 7 8

9 10 11 12

13 14 15 16

17 18 19 20

21 22 23 24

 14 optibelt OMEGA HL
optibelt OMEGA HP
optibelt OMEGA FanPower
optibelt OMEGA 
optibelt OMEGA linear

 Courroies dentées en chloroprène

 15 optibelt ALPHA Power 
 16 optibelt ALPHA

optibelt ALPHA linear  /  V
optibelt ALPHAfl ex

 Courroies dentées en polyuréthane

 17 optibelt DK
 Courroies hexagonales

 18 optimat OE
 Courroies trapézoïdales perforées 

à bouts libres 

 19 optibelt RB
 Courroies striées

 20 optibelt RR  /  RR PLUS
 Courroies rondes en polyuréthane

 20 optibelt KK
 Courroies trapézoïdales

en polyuréthane

 21 optibelt KS
 Poulies à gorges trapézoïdales

 22 optibelt ZRS
 Poulies dentées

 23 optibelt RBS
 Poulies pour courroies striées

 24 optibelt 
 Service KIT

  1 optibelt RED POWER II
  5 optibelt KB RED POWER II
 Courroies trapézoïdales étroites 

de haute capacité, sans entretien

  2 optibelt BLUE POWER
  6 optibelt KB BLUE POWER
 Courroies trapézoïdales étroites 

de haute capacité

  3 optibelt SK
  7 optibelt KB SK
 Courroies trapézoïdales étroites

  4 optibelt VB
  8 optibelt KB VB
 Courroies trapézoïdales classiques

  9 optibelt 
Super X-POWER M=S
Bntqqnhdr sq`oăynĉc`kdr ± ǁ`mbr mtr+
crantées moulées

 10 optibelt 
Super KBX-POWER
Bntqqnhdr itldkădr ± ǁ`mbr mtr

 11 optibelt SUPER VX
Bntqqnhdr u`qh`sdtqr ± ǁ`mbr mtr+
crantées moulées

 12 optibelt SUPER DVX
 Courroies variateurs double

cdmstqd ± ǁ`mbr mtr+ bq`msădr
moulées

 13 optibelt ZR 
optibelt ZR linear

 Courroies dentées en chloroprène

Programme de livraison
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